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Noise-damping hose, especially for air-suction system of internal 
combustion engine 



DE1 9635799 
1998-03-05 

SCHULZE SIEGFRIED (DE) 
OPEL ADAM AG (DE) 
□ DE1 9635799 
Application Number: DE19961035799 19960904 
Priority Number(s): DE1 9961 035799 19960904 

F16L55/02; F16L55/04; F16L11/04; F02M35/10 
F16L55/02 . F02M35/12 



Patent Number: 
Publication date: 
Inventor(s): 
Applicant(s): 
Requested Patent 



IPC Classification: 
EC Classification: 
Equivalents: 



Abstract 



The hose comprises a part of the air-suction line made of porous material. It consists of a self-supporting coil 
of flat netting made of plastics filaments. The coil is made of a diagonal band from 

netting material cut off to the required length. The plastics filaments are welded at the cut-off points. The first 
and last layer of the coil are joined. One or both ends of the hose are welded or are enclosed by a ring of the 
same type of plastics as the netting. 
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@ Dampfungsschlauch 

(§) Die Erfindung betrifft einen Dampfungsschlauch, wie er 
zum Dampfen von Ansauggerauschen an Brennkraftmaschi- 
nen benutzt wird. Der Dampfungsschlauch soil einfach und 
kostengunstig herstellbar sein, in weitem Umfang und mit 
einfachen Mitteln an das Akustik-System anpaSbar und gut 
recyceibar sein. Dazu wird vorgeschlagen, daB der Damp- 
fungsschlauch von einem Wickel aus einem flachen Netzma- 
terial aus schweiSbaren Kunststoff-Faden gebildet ist. Die 
Anzahl der Wickellagen, die Fadendicke, das Fadenmaterial. 
die Fadenoberflache und die Maschenweite ermoglichen ein 
gutes Anpassen der Akustik-Eigenschaften und der mecha- 
nischen Eigenschaften. Der Dampfungsschlauch besteht aus 
einem einheitlichen Werkstoff und ist so einfach recyceibar. 
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Die Erfindung betrifft einen Dampfungsschlauch zum 
Dampf en von Gerauschen in darin gefuhrten gasformi- 
gen Medien, insbesondere von Ansauggerauscnen am 
Luftansaugsystem von Brennkraftmaschinen, bei dem 
zumindest ein Teil des Luftkanals aus porosem vom 
Dampfungsschlauch gebildeten Material besteht 

Mit DE 34 31 078 Al ist eine Einrichtung zur Damp- 
fung des EinlaBgerausches einer Brennkraf tmaschme 10 
beschrieben, bei der zumindest ein Teil des Lutoanais 
durch ein aus porosem Material hergesteUtes Schallab- 
sorptionsrohrgebildetist 

Als poroses Material ist ein Keramik-Sintermatenal 
oder ein ein- bzw. mehrlagiges Stahlmaschenmatenal is 
vorgeschlagen. Derartige Einrichtungen konnen zwar 
Ansauggerausche absorbieren, sie ubertragen aber in- 
folgeihressteifenAufbausLangsschwingungen. 

Bekannt sind auch Dampfungsschlauche als Teil des 
Luftkanals von Ansauganlagen an Brennkraftmaschi- 20 
nen bei denen eine Spirale aus Metalldraht Oder Kunst- 
stoffdraht ein Gestrick aus Natur- oder Kunstfasern 
tragt Solche Dampfungsschlauche wirken im Ansaug- 
trakt mit den Maschen des Gestrickes als cm Rohr mit 
nahezu unendlich vielen engen NebenschluBresonato- 25 
ren. Sie sind langselastisch und ubertragen somit in ge- 
wollter Weise auch keineLangsschwmgungea 

Nachteilig ist der komplizierte Aufbau, so daB deren 
HersteUung sehr aufwendig ist Von weiterem Nachted 
ist, daB sie aus verschiedenen Stoffen hergestellt und 
somit nicht ohne weiteres recyclebar sind und daB die 
Anpassung an das akustische System sehr aufwendig ist, 
da deren Wirkung durch Verandern von Maschenweite 
und Material nur eingeschrankt variierbar ist 

Aufgabe der Erfindung ist es, einen Dampfungs- 35 
schlauch zu schaff en, der einfach herstellbar ist, in seiner 
Wirkung einfach an das akustische System anpaBbar ist 
und aus einem einheitlichen Werkstoff besteht 

ErfindungsgemaB wird diese Aufgabe dadurch gelost, 
daB der Dampfungsschlauch aus einem selbsttragenden 40 
Wickel aus einem flachen Netzmaterial aus Kunststoff- 
Faden besteht rf 
Durch die Anzahl der Lagen des Netzmatenals auf 
dem Wickel und/oder die Materialauswahl und/oder 
durch die Maschenweite des Netzmatenals und/oder 45 
durch die Starke und/oder die Oberflachenbeschaffen- 
heit der das Netzmaterial bildenden Faden konnen die 
Wandstarke des Dampfungsschlauches und insbesonde- 
re seine akustischen Eigenschaften auf einfache Weise 
und in weiten Grenzen den Anforderungen angepaBt 50 

werden. , ^ , . . . 

Durch diagonales Wickeln eines als Band gefertigten, 
vorzugsweise gewebten Netzmatenals kann auf einfa- 
che Weise ein endloser Strang des Dampfungsschlau- 
ches hergestellt werden, von dem erforderhche Langen 55 
abtrennbar sind, wobei beim Abtrennen die aneinander- 
liegenden Kunststoff-Faden verschweiBt sind 

Ein Anspritzen oder AnschweiBen von Endnngen zur 
Sicherung der Enden des Dampfungsschlauches gegen 
ein Auflosen des Gewebes bzw. des Wickels ist dadurch 
nicht erforderlich. 

Der Dampfungsschlauch kann auch aus einem Band 
aus Netzmaterial gewickelt sein, dessen Breite der er- 
forderlichen Lange des einbaufertigen Dampfungs- 
schlauches entspricht In diesem Falle ist die erste und 65 
die letzte Lage des Wickels mit einer oder mehreren 
benachbarten Ugen verbunden. Die Verbindung der 
Lagen kann zum Beispiel durch nahen, durch kleben 



oder durch verschweiBen erfolgen. FaUs fur die Bef esti- 
gung der Enden des Dampfungsschlauches an weiteren 
Rohrteilen Ringe angeformt werden sollen, so 1st dafur 
vorzugsweise ein gleichartiger Kunststoff wie der fur 
das Netzmaterial verwendet Dadurch kann der Damp- 
fungsschlauch ohne Probleme recyclet werden, da keine 
Mischbauweise vorliegt 
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Patentanspriiche 

1 Dampfungsschlauch zum Dampfen von Ge- 
rauschen in darin gefuhrten gasformigen Medien, 
insbesondere zur Dampfung von Ansauggerau- 
schen am Luftansaugsystem von Brennkraftma- 
schinen, bei dem zumindest ein Teil des Luftkanals 
aus einem porosen vom Dampfungsschlauch gebil- 
deten Material besteht, dadurch gekennzeichnet, 
daB der Dampfungsschlauch aus einem selbsttra- 
genden Wickel aus einem flachen Netzmaterial aus 
Kunststoff-Faden besteht 

2. Dampfungsschlauch nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daB der inn bildende Wickel durch 
ein diagonal gewickeltes Band aus Netzmaterial als 
endloser Strang gebildet und die erforderhche Ein- 
baulange von dem Strang abgetrennt ist 

3. Dampfungsschlauch nach Anspruch 2, dadurch 
gekennzeichnet daB die Kunststoff-Faden an den 
Schnittstellen der abgetrennten Einbaulange ver- 
schweiBt sind. j , 
4 Dampfungsschlauch nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet daB der ihn bildende Wickel aus 
einem Netzmaterial-Band besteht dessen Breite 
der erforderlichen Einbaulange des Dampfungs- 
schlauches entspricht 

5. Dampfungsschlauch nach Anspruch 4, dadurch 
gekennzeichnet daB die erste und die letzte Lage 
des Wickels mit benachbarten Lagen verbunden 

sind. . 

6. Dampfungsschlauch nach einem oder mehreren 
der Anspruche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet 
daB ein oder beide Enden des Dampfungsschlau- 
ches mit einem aus einem gleichartigen Kunststoff 
wie das Netzmaterial bestehenden Ring umspritzt 
oder verschweiBt sind. 



